
 
 
 

 เทคโนโลยีการเช่ือม  

              ต ำรำวิชำกำร เทคโนโลยีกำรเชื่อม (Welding Technology) เล่มนี้เขียนขึ้นด้วยจุดประสงค์หลักเพ่ือใช้
เป็นส่วนหลักในกำรเรียนรู้เน้นเชิงปฎิบัติกำร ของขบวนกำรเรียนกำรสอนกลุ่มรำยวิชำท่ีมีเนื้อหำสำระเก่ียวข้อง
กับองค์ควำมรู้ศำสตร์ด้ำนเทคโนโลยีกำรเช่ือมโลหะของนักศึกษำในระดับปริญญำตรีและปริญญำโท ท้ังในกลุ่ม
สำยวิชำวิศวกรรมศำสตร์ อุตสำหกรรมศำสตร์ และครุศำสตร์อุตสำหกรรม โดยผู้เขียนมีเจตนำมุ่งเน้นอธิบำย
และน ำเสนอด้วยภำษำสื่อสำรแนวนักปฎิบัติกำร เพ่ือเป็นเครื่องมือประกอบกำรเรียนรู้ที่ง่ำยและเข้ำใจได้รวดเร็ว
ขึ้นเหมำะแก่กำรน ำไปเสริมสร้ำงทักษะปฏิบัติกำรเช่ือมได้ด ีพร้อมกันนี้ยังมีดัชนีควำมหมำยของค ำส ำคัญในทำง
เทคโนโลยีกำรเชื่อมเพ่ือเสริมสร้ำงควำมเข้ำใจให้ลึกซึ้งมำกยิ่งขึ้น และยังเสริมเติมด้วยค ำถำมแบบฝึกหัดท้ำย
บทส ำหรับกำรตรวจสอบระดับควำมรู้ควำมเข้ำใจด้วยตนเองได้อย่ำงครบถ้วน ซึ่งเนื้อหำสำระและประสบกำรณ์
ตรงพร้อมองค์ควำมรู้ท่ีรวบรวมไว้อย่ำงเปี่ยมล้น ภำยในต ำรำวิชำเทคโนโลยีกำรเช่ือมเล่มนี้ประกอบด้วย    

       
     

   
     
      

      
 

 
 
 

  ต ำรำเลม่นี้ยังเหมำะส ำหรับผู้ประกอบกำรด้ำนอุตสำหกรรมกำรเช่ือมโลหะ วิศวกรกำรเช่ือม และบุคคล
ท่ัวไปท่ีต้องกำรองค์ควำมรู้และมีควำมสนใจในศำสตร์เชิงปฎิบัติกำรด้ำนเทคโนโลยีกำรเช่ือม 

 บทท่ี 1 ควำมปลอดภัยในงำนเช่ือม 

 บทท่ี 2 กรรมวิธีกำรตัดและกำรเซำะร่อง 

 บทท่ี 3 กรรมวิธีกำรเช่ือม : กลุ่มเติมลวดเชื่อม 

 บทท่ี 4 กรรมวิธีกำรเช่ือม : กลุ่มไม่เติมลวดเช่ือม 

 บทท่ี 5 องค์ประกอบหรือปัจจัยกำรเช่ือม 

 บทท่ี 6 โลหะวิทยำในกำรเช่ือม 

 บทท่ี 7 ลวดเชื่อมและมำตรฐำนลวดเชื่อม 

 บทท่ี 8 ข้อบกพร่องงำนเช่ือมและกำรป้องกัน 
 บทท่ี 9 กรณีศึกษำ : กำรเช่ือมเหล็กกล้ำไร้สนิมออสเทนนิติก 
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