
 
 
 

 

 การประกอบหรือสร้างผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ จากวัสดุโลหะด้วยขบวนการเชื่อมมีให้พบเห็นมาตั้งแต่ใน
อดีตจนถึงปัจจุบัน โดยได้มีการวิจัยพัฒนาและปรับปรุงเพ่ือหาเทคนิควิธีการเชื่อมใหม่ ๆ เพ่ือน ามาใช้ใน
การเพ่ิมประสิทธิภาพและขีดความสามารถของการเชื่อมต่อโลหะอยู่เสมออย่างต่อเนื่อง แสดงให้เห็นว่า
เทคโนโลยีของการเชื่อมมีความจ าเป็นต่อวิศวกรรมการประกอบชิ้นส่วนวัสดุโลหะ จึงได้มีการพัฒนาคน
และพัฒนาเทคโนโลยีการเชื่อมขึ้นเพ่ือรองรับกับอาชีพช่างเชื่อมหรือวิศวกรการเชื่อม โดยมีทั้งการเรียน
การสอนในสาขาวิชาวิศวกรรมการเชื่อมในสถานศึกษาและการฝึกอบรมเฉพาะทางด้านช่างเชื่อมฝีมือใน
แหล่งเชี่ยวชาญสถานที่ต่าง ๆ รวมถึงการฝึกฝนทักษะด้านงานเชื่อมด้วยตนเอง การศึกษาเรียนรู้และ
ฝึกฝนได้อย่างถูกต้องและจ าเป็นต้องมีคู่มือเอกสารหรือต าราที่ต้องใช้อ้างอิงและปฎิบัติตาม   
  ต าราเรียนเป็นเคร่ืองมือส าคัญส าหรับใช้ประกอบการเรียนรู้ถึงเทคโนโลยีการเชื่อมทั้งนักศึกษา
และผู้ที่สนใจซ่ึงเป็นสิ่งจ าเป็น ส่วนใหญ่เป็นต าราภาคภาษาอังกฤษซ่ึงอาจเป็นอุปสรรคต่อการเรียนรู้และ
การพัฒนาคนด้านฝีมืองานเชื่อม ผู้เขียนจึงได้รวบรวมองค์ความรู้ที่ได้จากการเรียน จากการท างานวิจัย
เชิงทดลอง รวมถึงจากประสบการณ์ปฎิบัติงานเฉพาะทางด้านการเชื่อมโลหะ และโดยเฉพาะองค์ความรู้
กรณีศึกษาการเชื่อมเหล็กกล้าไร้สนิมออสเทนนิติก ที่ได้รวบรวมเอาผลจากการวิจัยทดลองของผู้เขียน
มาเรียบเรียงเป็นหมวดหมู่เนื้อหาให้เป็นรูปแบบของต าราเรียน ส าหรับเป็นคู่มือส่วนหลักของการเรียน
การสอนวิชาเทคโนโลยีการเชื่อม (Welding Technology) ของหลักสูตรวิศวกรรมอุตสาหการ และ
หลักสูตรวิศวกรรมการผลิตความแม่นย าสูง รวมถึงบางส่วนของวิชาระดับปริญญาโท สาขาวิศวกรรมการ
ผลิต โดยเนื้อหาสาระของต ารามุ่งเน้นแนวทางภาคปฎิบัติ เหมาะส าหรับบัณฑิตนักปฎิบัติ หรือเป็น
วิศวกรปฎิบัติการ ซ่ึงเป็นปรัชญาของหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
กรุงเทพ หรือช่างเชื่อมที่ต้องการเพ่ิมทักษะการเชื่อม (Up skill) ของบุคคลที่สนใจ      
  เนื้อหาสาระและองค์ความรู้ภายในต าราเล่มนี้ ประกอบด้วย 9 บทหลัก ที่ว่าด้วย  

 ท้ายนี้ผู้เขียนขอขอบพระคุณบุคคลเจ้าของผลงานวิจัย เนื้อหาสาระวิชาการ องค์ความรู้ และ
รูปภาพที่ผู้เขียนน ามาอ้างอิง และทุก ๆ ท่านที่ให้ความช่วยเหลือจนต าราเล่มนี้เสร็จสิ้นสมบูรณ์ 
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